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一．本机特点：

本机加工装配精良，外形美观结构合理。整机运行平稳噪音低，采用PLC双伺服牵引控制，使放料及高架上材料以恒速被第三牵引电机向前连续牵引。温度电脑集中控制，减少了用电量。中间张力浮辊采用动态补偿模式，使之在拉料过程中上下波动极小，中间张力控制稳定。
二、技术参数

机 器  功 能：医药袋专用机

主要电气配置：牵引单伺服电机、配松下PLC，主传动变频器驱动交

流电机，温控4路，放卷恒张力

适 合  基 材：BOPP、CPP、PET、PVC、尼龙等塑料复合薄膜

多层共挤薄膜、镀铝复合薄膜、纸塑复合薄膜、纯

铝箔复合薄膜

机械最高节拍：120次/分
最高放料线速度：≤35米/分（视材料而定）

制 袋  尺 寸：长度：300毫米，超过此长度采用倍送实现

（最大6倍送）   最大宽度：600毫米

料卷最大尺寸：φ600×650毫米（直径×幅宽）

定 位  精 度： ≤±0.5毫米

热 封刀数 量：横封采用2组上下加温

温度电热块数量：4块

温度设定范围：  0~300℃

整 机  功 率：  约20Kw（实际使用刚通电开机时功率一般在15Kw
左右，保温时一般功率在12 Kw左右）

外 型  尺 寸： 6500×1300×1750毫米（长×宽×高）

整 机  净 重： 约4000千克

颜        色： 墨绿色机身、灰白罩壳，零部件发黑镀锌、镀铬
控制系统型号： 松下PLC控制复合薄膜高速制袋机控制系统

三、设备配置及相关参数

1、放料装置
a)结构形式：卧式水平双工位（由磁粉制动器、气缸、摆辊、变

频器、电机、牵引辊传感器及控制系统组成）

b)放料轴：气涨轴加气动锁紧装置

2、放料张力

a)控制机理：由电脑控制、磁粉制动器、变频器与交流电机、传感器与旋转编码器、气缸对摆辊组成的复合型恒速张力系统

b)调节驱动：PID调节PWM驱动

c)检测方式：传感器与旋转编码器综合检测

3、纠偏装置

结    构： 丝杆调节K型架垂直升降
驱    动： 固态继电器驱动低速同步电机

传    动： 联轴器联接

控制形式： 双光电传感器电脑集中控制

检测方式： 反射式光电传感器检测

跟踪精度： ≤0.5mm
调 整  范 围：0-100 mm
4、对边

结    构：可调辊上下倾斜式调整结构

形    式：手动调节（调节手轮）

5、上下对花

结    构：单支辊筒上、下调整

形    式：手动调节（调节手柄）
6、横封装置

结    构：大梁垫块式烫压合结构

数    量：烫刀2组，长度：640mm  

传    动：借用主机偏心联杆机构垂直运动

7、薄膜牵引

     结     构：气动式胶辊压合摩擦式

     驱     动：中惯量数字式交流伺服系统

               （松下伺服电机1Kw、1.5Kw，2000r/m）

传    动：M型同步带轮传动，速比1：2.4

控制形式：电脑集中控制

检测方式：光电传感器结合接近开关综合控制

放料牵引： 0.75Kw变频器驱动交流电机0.55Kw 

8、中间张力

结    构：气压式浮动张力辊结构

控制形式：电脑集中控制.动态运动补偿

检测方式：无触点接近开关

浮辊张力调整范围：0~0.6Mpa气压，中间牵引电机补偿范围1~10mm（电脑设定，自动插补）

9、主传动装置

结    构：曲柄摇杆推拉式四连杆结构

驱    动：2.2Kw变频器驱动2.2Kw三相异步电机

传    动：主传动电机带1：17减速机

控制形式：电脑集中控制

运动方式：主电机运动带动框架上下垂直运动

10、自动定位装置

方    式：（1）、电脑自动定长控制方式      精度：≤0.5mm

          (2)、反射式光电传感器跟踪检测  精度：≤0.5mm
光电搜索范围：0~10 mm（范围大小电脑可设定自动搜索） 

修正补偿范围：±1~±5 mm
定位修正方式：光电及伺服电机编码器信号反馈于电脑,电脑经运算发出指令给伺服驱动器至伺服电机执行.

11、温度控制装置
检 测  方 式：热电偶检测E型

控 制  方 式：电脑集中控制，固态继电器驱动PID调节

温度设定范围：0~300度

测   温   点：电加热块中段

12、切刀

结    构：上切刀+调整装置+固定下切刀

形    式：垂直双滑槽气动顶拉剪切式

传    动：借用偏心轴动力

调    整：水平移动，拉动手柄可调节裁切角度
13、收边料机

结    构：卧式往复丝杆收料结构

驱    动：交流电机驱动

控    制：传感器
14、冲孔装置

结    构：弓型座气动式冲模

控制形式：电脑集中控制

驱    动：电子开关驱动电磁阀（DC24V）

冲 孔 座：导轨式支撑弓型座手动水平微调结构

调 整 量：±12mm
气    缸：气动控制

15、倍送装置

结    构：气动垫块异步隔热式

控制形式：电脑集中控制

驱    动：电子开关驱动电磁阀（DC24V直流）

动作方式：三组横烫同步或异步动作

倍送次数：从2~6倍送（电脑内可以设置）

16、自动输送装置

结    构：O型水平工位

驱    动：固态继电器驱动，齿轮减速单相电机

传    动：伞齿轮传动

输送距离及输送数量：电脑内自由设定

控制形式：电脑集中控制

四、配套设施（用户自行解决）

电    源：三相380V±10﹪50Hz    空气开关80A

带零线，地线（R.S.T.E）

容    量：≥25Kw
气    源：35升/分（0.6Mpa）

冷 却 水：15升/分

五、选配装置（不含在报价内）

1、 增加冲孔

多于基本冲孔配置要声明

2、 异型封刀

可根据用户要求特制

六、主要关键件清单：

	所属部件名称
	零件名称
	型号
	数量
	供应商

	牵引部件
	牵引电机
	1.5Kw
	1台
	松下

	
	气动元件
	
	
	台湾亚德客

	主传动部分
	减速器
	1:17
	1台
	台湾

	
	变频器
	2.2KW
	1台
	松下

	放料部分
	变频器
	0.75KW
	1台
	松下

	控制部分
	PLC
	
	1台
	松下

	
	显示屏
	10.4英寸
	1台
	昆仑通态

	
	固态继电器
	
	16只
	上海MIRO

	
	磁粉制动器
	2.5
	1台
	国产

	
	主控柜纠偏仪
	双光电
	1套
	国产

	轴承部分
	关节轴承
	
	
	韩国、日本

	
	传动轴承
	
	
	哈尔滨

	光电跟踪部分
	光电眼
	
	2只
	台湾富台
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随机配件清单

一、机械

	所属部件名称
	零件名称
	型号
	数量
	供应商

	其它
	收废料机
	
	1台
	

	
	平切刀
	
	2副
	

	注：以上配件包含设备自带部分。


二、（塑壳工具箱1个装以下工具）
	工具名称
	型号尺寸
	数量
	备注

	呆扳手
	8-10
	1把
	

	
	12-14
	1把
	

	
	17-19
	1把
	

	
	22-24
	1把
	

	内六角扳手
	3
	1把
	

	
	4
	1把
	

	
	5
	1把
	

	
	6
	1把
	

	
	8
	1把
	

	
	10
	1把
	

	
	12
	1把
	

	活络扳手
	10
	1把
	

	月牙扳手
	38-42
	1把
	

	
	48-52
	1把
	

	十字批
	10
	1把
	

	一字批
	10
	1把
	

	测电笔
	6
	1支
	

	小型美工刀
	
	1盒
	

	内卡簧钳
	
	1把
	

	外卡簧钳
	
	1把
	

	榔头
	1.5-2.0磅
	1把
	

	油枪
	
	1把
	

	502胶水
	
	1瓶
	

	气涨轴加气嘴
	
	1个
	

	110同步电机联轴接橡胶垫
	
	1个
	

	地脚座
	
	18个
	

	弯管绝缘套
	
	6个
	

	生料带
	
	1卷
	

	黑色绝缘胶带
	
	1卷
	

	透明胶带
	
	1卷
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